Kdpna zmluva &. 2014/04

uzatvorena podla § 409 a nasl. Obchodného zakonnika &. 513/1991 Zb. v zneni neskorgich predpisov

1.1. KupPuJUCI:
Nazov:
Sidlo:
1CO:
DIC:
IC pre DPH:
Bankové spojenie:

Cislo GiEtu IBAN:SK26 0200 0000 023 0220 7858

BIC:

Zapisana :
ZastUpeny:
Kontaktna osoba:

(dalej len ,kupujici*)

(d'alej len ,,Zmluva“)

Clanok I.

Zmluvné strany

ALFOPA, spol. s r. 0. KoSice
Napajadla 15, 040 12 Kosice
17 077 231

2020480715
SK2020480715

VUB a.s. pobocka Kosice

SUBASKBX

v OR OS Koésice I, Oddiel: Sro, Vlozka &.: 325/V
Ing. Ludmila Cintalanova -konatel’ka spolognosti
Pavol Gordiak

tel.: 00421 55 728 21 11

fax: 0042 55 729 76 61

e-mail: gordiak@alfopa.sk
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1.2. PREDAVAJUCI:

Nazov:

Sidlo:

1¢o:

DIC:

IC pre DPH:
Bankové spojenie
Cislo Gctu:
Zapisany v:
ZastUpeny:
Kontaktna osoba:

A

LOMBARDI CONVERTING MACHINERY S.R.L
Via delMella 61/63 — 25131 Brescia, Italy
BS 312086

03021170174

1103021170174

UBI Banca Popolare di Bergamo
IT43L0542811200 000000094765
COMPANIES REGISTER OF BRESCIA 03021170174
Claudio Lombardi, Predseda Predstavenstva
Massimo Lombardi
e-mail:lombardi.massimo@Ilombardi.it

tel. kontakt: +39 030/3580531

\



fax: +39 030/3580644

(dalej len ,predavajuci*)

Cl. II.
Preambula

Tato zmluva sa uzatvara ako vysledok verejného obstardvania v zmysle § 3 zékona & 25/2006 Z.z.
o verejnom obstarévani a o zmene doplneni niektorych zékonov v platnom zneni (dalej len ,zékon
o verejnom obstaravani™). Kupujici na obstaranie predmetu tejto zmluvy pouZil postup verejného
obstaravania — zadavanie podlimitnych zakaziek, podla prislusnych ustanoveni § 100 az 102 zakona
o verejnom obstaravani — podlimitné zakazky bez vyuzitia elektronického trhoviska, na zaklade zmluvy

o poskytnuti nendvratného finan¢ného prispevku ¢. KaHR-111SP-1101/0556/44.

Clanok III.
Predmet zmluvy a podmienky dodania

3.1 Predmetom zmluvy je — ,Flexotla¢ovy stroj* podi'a nasledovného opisu:
Nazov a typ stroja: INVICTA 430-8C

Sériové Cislo: A0124
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Vyrobca: LOMBARDI CONVERTING MACHINERY S.R.L.

Rozmery stroja : 11500x5150x2590

Podrobné $pecifikacia predmetu zmluvy je uvedend v dokumente, ktory je oznaceny ako ,Priloha €.2. -
Flexotlatovy stroj — podrobny technicky opis a Udaje deklarujice technické parametre®, ktora tvori

neoddelitel'nt stcast’ tejto zmluvy.

3.3 Sucastou dodania predmetu zmluvy je aj jeho doprava do sidla kupujliceho, t.j. Napajadia 15, 040
12 Kosice, kompletna instalacia, napojenie do existujlcich rozvodov médii, uvedenie do prevadzky,
dodanie technickej dokumentacie a navodu na obsluhu v slovenskom prip. v Ceskom jazyku,
zaskolenie obsluZzného persondlu, vykon zaruéného a pozaru¢ného servisu, montaznych prac, Ci
stvisiacich rezijnych a cestovnych nékladov, poistenie predmetu zmluvy pocas jeho prepravy do

sidla kupujliceho ako aj pripadné colné poplatky.

3.4 Predavajlci vyhlasuje, 7e certifikicia technoldgie je v sdlade s eurépskymi normami pre bezpecnu
prevadzku strojovych zariadeni ,CEE security norms" asnormami STN SK platnymi na uzemi

Slovenskej republiky.

Predavaijlici sa d'alej zavazuje, Ze predmet zmluvy vratane jeho komponentov bude vyrobeny po

3.5.
podpise ,Kipnej zmluvy" s kupujicim podla technickych parametrov poZadovanych touto zmluvou. V
pripade, 7e predmet zmluvy nebude spifiat’ vietky technické Specifikicie, vykonnostné poZziadavky a

funkéné poziadavky uréené touto zmluvou, tak v tom pripade ma kupujlici prévo odstlpit’ od zmluvy bez

akejkol'vek sankcie a naroku predavajlceho voci kupujlicemu.

3.6. Predavaijlici sa dalej zavdzuje, Ze vykona testovanie predmetu zmluvy u vyrobcu za (casti oboch
zmluvnych stran este pred odoslanim stroja kupujlicemu a pripravi tlacové formy, s ktorymi bola vyrobena
testovacia vzorka do verejného obstaravania, priom umozni testovaciu tla¢ na odskiSanie vietkych



pozadovanych parametrov stroja. Testovanie predmetu zmluvy u vyrobcu bude v trvani 3 dni. O Uspesnej
testovacej prevadzke flexotlaCového stroja, ktorda je predmetom tejto zmluvy, sa vyhotovi Protokol
o skiske, ktory musi byt podpisany oboma zmluvnymi stranami.

3.7 V pripade, Zeby kupujici nesuhlasil s podmienkami funkcnosti flexotlaCového stroja alebo
findlnych produktov, ktoré zistil pri testovacej prevadzke, tak v tom pripade si kupujlci vyhradzuje pravo
nepodpisat’ Protokol o skiske, az do doby, kym funkcnost’ flexotlaCového stroja nebude zodpovedat’ jeho
kontinudlnej prevadzke a bezchybnym vyrobkom v zmysle poZiadaviek kupujlceho.

3.8 Ak pri testovani flexotlatového stroja u vyrobcu nedosiahne tlaCové parametre, ako na
referencnej vzorke, tak v tom pripade, bude kupujlci postupovat’ v zmysle bodu 9.2 tejto zmluvy.

3.9 Po Uspesnej testovacej prevadzke flexotlacového stroja v sidle vyrobcu, sa predavajlci zavazuje,
7e predmet zmluvy pred odoslanim do sidla kupujliceho zabezpeci tak, aby nedoslo k jeho poskodeniu,
zniceniu a znefunkcéneniu. Predmetné zabezpecenie sa netyka len flexotlaCového stroja, ale aj obalov, v
ktorych sa flexotlaCovy stroj bude prepravovat'.

3.10 Po Uspesnom dodani predmetu zmluvy do sidla kupujlceho sa kupujlci zavdzuje spisat’ ,Protokol
o doruceni®, v ktorom sa opiSe stav balenia dopravenej zésielky vratane fotodokumentdcie, pocet
dodanych Casti a sprievodné listy.

3.11 Ak kupujlci zisti pred podpisom Protokolu o doruéeni vady na predmete zmluvy spocivajice
v poskodeni povrchu alebo obalu jednotlivych Casti predmetu zmluvy, kupujlci upozorni zastupcu
predavajliceho na tito skutocnost’ a vyzve ho ku kontrole obsahu poskodeného obalu. V pripade
poskodenia obsahu zasielky, teda Casti flexotlacového stroja, sa predavajlici zavazuje vykonat' nahradné
plnenie poskodeného komponentu a to do momentu podpisania Preberacieho protokolu (vid' nizsie).

3.12 Predavajlci sa nasledne zavézuje, Ze po dodani predmetu zmluvy do sidla kupujiceho zabezpeci
skisobn( prevadzku stroja, ktord zadina plynGt momentom uvedenia stroja do prevadzky v sidle
kupujiceho. Skuobna prevadzka stroja bude zahfiat’ testovanie tlace so Stockami (tlacovymi formami),
ktoré boli pouZité pri testovani stroja u vyrobcu. Vysledok pouzitia tychto StoCkov musi byt zhodny s

vysledkom dosiahnutym pri testovani stroja v sidle vyrobcu. Tento vysledok a
bezproblémova funkénost’ stroja bude zakladnou podmienkou pre podpis ,Preberacieho protokolu®.

Pocas skuSobnej prevadzky stroja, ktora bude v trvani 3 dni, nemdze dojst k preruSeniu prevadzky z
ddvodu poruchy na stroji. Ak k takej situdcii ddjde, skiSobna prevadzka zacina plyndt’ nanovo, pocnic
dfiom odstranenia poruchy. Naklady stvisiace s odstranenim poruchy na stroji znasa predavajlci.

Po dosiahnuti kontinualnej a bezproblémovej funkénosti stroja a dosiahnuti kvality vyrobkov, ktoré budd
kvalitativne identické ako vyrobky, ktoré ziskal kupujlici pri testovani stroja u vyrobcu bude podpisany
Preberaci protokol.

3.13 Predavajici sa d'alej zavdzuje, Ze po podpisani Preberacieho protokolu zaskoli obsluzny personal
na obsluhu flexotlatového stroja v sidle kupujliceho. Zaskolenie musi byt zabezpecené pre Styroch
zamestnancov kupujliceho, a to pocas doby 4 dni od momentu podpisania preberacieho protokolu,
vysledkom bude vystavenie potvrdenia o zaskoleni.

3.14 Kupujlci si vyhradzuje pravo vyhotovit' obrazovy a zvukovy zaznam zo Skolenia obsluzného
personalu. Kupujlici sa zavdzuje pouZzit’ tento zaznam len na Ucely doskol'ovania vlastnych zamestnancov.

Clanok IV.
Odovzdanie a prevzatie predmetu zmluvy

4.1 Predavajlici sa zavazuje dodat’ predmet zmluvy v zmysle Clanku III. tejto zmluvy, a to do 160 dni
od nadobudnutia Gcinnosti tejto zmluvy. Dodanie predmetu zmluvy sa bude realizovat' v sllade s
medzinarodnymi obchodnymi podmienkami Incoterms 2010, dodacia podmienka CIP KoSice.



4.2 Predavajlci sa zavézuje, Ze predmet zmluvy bude zabaleny obvyklym spdsobom tak, aby poéas
prepravy nedoSlo k poskodeniu obalu a ani samotného flexotlatového stroja. Kupujlci je povinny na
Zjavné poruSenie obalov upozornit’ predavajliceho na mieste dodania a spisat’ o tom Protokol o doruéeni v
zmysle Clanku III bod 3.10 a 3.11 tejto zmluvy.

4.3 Predavajlci vyzve kupujliceho listom alebo faxom na grevzatle predmetu zmluvy naJmenel4 dni
pred prevzatim predmetu zmluvy. Predmet zmluvy podla Clanku III., bodu 3.1, 3.2, 3.3 a Clanku
IV,, bodu 4.7 sa povazuje za dodany vtedy, ked' je predavajlicim dodany a uvedeny'l do prevadzky na
mieste dodania definovanom v ¢lanku III., bode 3.3 tejto zmluvy.

4.4  Predavajlci zabezpeci predvedenie flexotlatového stroja za pritomnosti zodpovednych osdb
kupujliceho, ato vyrobného riaditela a konatela spolocnosti ako aj 0séb poverenych konatelom.
Predvedenie flexotlaového stroja sa uskutocni este pred podpisom Preberacieho protokolu.

4.5 Predavajlici potvrdi odovzdanie a kupujlci potvrdi prevzatie predmetu zmluvy v sllade
s Clankom III. bod 3.12 v dokumente, ktory si strany oznacili ako ,Preberaci protokol®.

4.6 Ak Cas plnenia predmetu zmluvy bude prerusovany z dévodov, ktoré nemdze predavajlici ani pri
vynaloZeni vietkého potrebného Usilia ovplyvnit’ alebo z dévodov vy§§ej moci (d’alej len “prekazka"“),
predlZuje sa Cas plnenia predmetu zmluvy o dobu trvania prekézky, ¢o bude rieSené pisomnym dodatkom
kte]to zmluve. Akakolvek zmena Casu plnenia predmetu zmluvy nadoblda platnost a G&innost’ po
vzéjomnom pisomnom odsUhlaseni oboch zmluvnych stran.

4.7 Slcast'ou dodéavky okrem predmetu zmluvy budd doklady potrebné k prevzatiu vSetkych Casti
(jednotlivych zariadeni) predmetu zmluvy, definovanych v Clanku II1., bode 3.3, a to:
4.7.1 navod na obsluhu a Udrzbu
4.7.2 katalég nahradnych dielov
4.7.3 servisna a zaru¢na dokumentdécia
4.7.4 schvalenie vymennych a nahradnych dielov — technické osvedéenia
4.7.5 osvedcenie o akosti a kompletnosti vyrobku

4.7.6 odovzdavajlci protokol a zaruéné podmienky
potvrdenie o zaskoleni obsluzného personalu

4.7 Pisomna dokumentacia bude vyhotovena v slovenskom, prip. ¢eskom jazyku.

4.8  Riadnym splnenim zévédzku vznika predavajlicemu pravo na zaplatenie dohodnutej kipnej’ceny
dohodnutym spdsobom. Predavajlci vyhlasuje, Ze predmet zmluvy bude dosahovat’ technické a
prevadzkové parametre podla technického typového osvedcenia.

4.9  Predavajici vyhlasuje, Ze v momente podpisania tejto zmluvy nie je on ani vyrobca v stidnom
konani vo veci urcenia dusevného viastnictva dodavaného flexotlacového stroja alebo v stidnom
konani, ktoré sudvisi s neodbornym poskytovanim servisu pre flexotlatovy stroj dodavany
kupujicemu. Zaroven prehlasuje, Ze voéi jeho osobe nie je vedené konkurzné konanie alebo iné
insolvencné konanie.

Clanok V.
Zmluvna cena a platobné podmienky

5.1 Cena za predmet zmluvy je stanovena v silade s ponukou predavajuceho v ramci verejného
obstaravania, vysledkom ktorého je dodavka Flexotlacoveho stroja, v zmysle Clanku III. te]to zmluvy.
Zmluvna cena je stanovend podla § 3 zdkona NR SR & 18/1996 Z.z. o cenach v zneni neskorSich
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predpisov a vyhlasky MF SR ¢. 87/1996 Z.z., ktorou sa vykonava zakon NR SR ¢. 18/1996 Z.z.

o cenach v zneni neskorsich predpisov. Zmluvna cena za predmet zmluvy je stanovena nasledovne:

5.1.1 Zékladna cena v EUR bez DPH:469 000,-
5.1.2 Vyska DPH v % :0
5.1.3 Celkova cena vratane DPH: 469 000,-

5.2  Uvedena kipna cena je kone¢na a nemenna. Cena za predmet zmluvy zahffia aj naklady spojené
s dopravou predmetu zmluvy na miesto odovzdania, definovaného v Clanku III., bode 3.3. tejto zmluvy,
poistenim vratane ostatnych nakladov suvisiacich s plnenim predmetu zmluvy (napr. zaskolenie

zamestnancov a vystavenia potvrdenia o ich zaskoleni, colné poplatky) a pisomnymi dokumentami k
predmetu zmluvy.

5.3  Predmet zmluvy je financovany z prostriedkov Eurépskeho fondu regionalneho rozvoja, Operaény
program:  Konkurencieschopnost  a hospodarsky rast, PrioritndA 0OS 1: Inovacie a rast
konkurencieschopnosti, opatrenie 1.1 Inovécie a technologické transfery, podopatrenie 1.1.1: Podpora
zavadzania inovacii a technologickych transferov vo vy3ke 50 % z celkovych opravnenych vydavkov v
zmysle Zmluvy o poskytnuti NFP Cislo KaHR-111SP-1101/0556/44, ¢o predstavuje maximalne 442018,50
EUR na flexotlacovy stroj. ZvySok zmluvnej ceny je financovany z prostriedkov kupujticeho.

5.4  Predavajicemu vznikd narok na zaplatenie kdpnej ceny podla €. V., bodu 5.1 tejto zmluvy na

zaklade riadneho pinenia predmetu zmluvy podla &. III. a €. IV. tejto zmluvy. Kipna cena uvedend v dl.
V., bod 5.1. bude splatna nasledovne :

- 35% po nadobudnuti c¢innosti tejto zmluvy a vyhotoveni predfaktiry zo strany predavajliceho

- 60% po Uspesnych testoch stroja u vyrobcu (predavajliceho) a naslednom podpise Protokolu o skii$ke

stroja u vyrobcu. Na zéklade podpisaného protokolu oboma zmluvnymi stranami predéavajlici vyhotovi
predfaktiru na Ciastku 60% z kipnej ceny.

- 5 % po podpise Preberacieho protokolu, zaskoleni obsluzného personalu a 30 diiovej bezproblémovej ;

prevadzky stroja od podpisania Preberacieho protokolu v sidle kupujliceho a vyhotoveni koneénej
vyUuctovacej faktury.

5.5 Kupujlci uhradi dojednant kipnu cenu spdsobom a za podmienok, aké st uvedené v bode 5.4
tohto &lanku. Prilohou faktiry bude Preberaci protokol podpisany zodpovednymi osobami zmluvnych
stran, za kupujlceho vyrobny riaditel’ a konatel’ spolo¢nosti, za predavajliceho splnomocnena osoba.

5.6  Splatnost faktdry je 30 dni odo dria dorucenia faktiry kupujlicemu.

5.7 Kupujlci si vyhradzuje pravo vrétit’ faktiru v lehote splatnosti, ak tdto neméa néleZitosti dafiového
dokladu. D6vod vratenia je kupujlci povinny vyznadit' na faktire.

5.8 Dohodnutd cenu nie je mozné menit’ dodatkom.

5.9 Predavajlci zodpoveda za spravnost’ a Uplnost’ faktiry v zmysle § 72 ods. 5 zak. & 222/2004 Z.z.
0 dani z pridanej hodnoty, ktord musi mat' nalezitosti dafiového dokladu v zmysle § 74 ods. 1 zék. €.
222/2004 Z.z. o dani z pridanej hodnoty v zneni neskorsich predpisov.

Kazda faktira bude okrem néleZitosti podla &lanku 5.9 obsahovat”:

Nazov projektu: INOVACIA CEZ TECHNOLOGIU
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Kdd Projektu v ITMS: 25110120556

Miesto realizacie projektu: Napajadla 15, KoSice — Nad Jazerom
Kod vyzvy: KaHR-111SP-1101

ZOPNFP ¢.: KaHR-111SP-1101/0556/44

5.10 V pripade, Ze faktira nebude obsahovat naleZitosti uvedené v tejto zmluve, kupujlci je
opravneny vrétit' ju predavajicemu na doplnenie. V takom pripade sa prerusi plynutie lehoty splatnosti
a nova lehota splatnosti zacne plyn(t’ dorucenim opravenej faktiry kupujlicemu.

5.11 V pripade, Ze splatnost faktiry pripadne na defi pracovného vol'na alebo pracovného pokoja, bude
sa za den splatnosti povazZovat’ najblizsi nasledujtici pracovny de.

Platba bude vykonand bezhotovostnym platobnym stykom na Géet predavajliceho a za zaplatenie

5.12
faktiry sa povazuje odpisanie fakturovanej ciastky z G¢tu kupujiceho v prospech Gctu
predavajliceho.
Clanok VI.
Nadobudnutie vlastnickeho prava
6.1 Kupujlci nadobudne vlastnicke pravo k predmetu zmluvy Gplnym zaplatenim kipnej ceny.

Nahrady za omeskanie a nahrady skody

7.1V pripade, Ze predavajlci nespini svoju povinnost’ dodat’ predmet zmluvy za podmienok uréenych
touto Kapnou zmluvou riadne a véas, t.j. dodat’ vietky casti predmetu zmluvy (jednotlivé zariadenia)
v dojednanej lehote, zavézuje sa predavajlici zaplatit kupujicemu zmluvn(i pokutu vo vygke 0,05%
z celkovej ceny predmetu zmluvy za kazdy defi omeskania, najviac viak do vysky 10% z celkovej ceny

predmetu zmluvy.

7.2 Vpripade bezdévodného odstipenia od zmluvy predavajicim uhradi predavajlci kupujicemu
zmluvn( pokutu vo vySke 10% z obstaravacej ceny predmetu zmluvy vréatane uz zaplatenych preddavkov
s Urokmi dohodnutymi touto zmluvou vo vyske 0,05 % za kazdy defi omeskania.

7.3 Predavajici ma pravo vystavit' penalizaén fakt(ru za predmet zmluvy pri oneskorenej Ghrade
kdpnej ceny vo vyske 0,05% z ceny predmetu zmluvy za kazdy defi omegkania.

7.4  Zmluvné strany sa dohodli, Ze v pripade akychkolvek narokov vyplyvajlicich z porudenia tejto
zmluvy (ndhrada Skody, zmluvna pokuta, odsttipenie od zmluvy, iné naroky ku ktorym sa zmluvné strany
zaviazali v obsahu tejto zmluvy) sa bud( riadit prévnymi normami platnymi na Gzemi Slovenskej

republiky.
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7.5  Zmluvné strany sa dalej dohodli, Ze ako vecne a miestne prisluSnym stidom pre pripad sporov
bude prvostupriovy sud v sidle kupujlticeho.

7.6  Zmluvné strany s zbavené zodpovednosti za Ciastoéné alebo Uplné neplnenie zmluvnych
povinnosti podla tejto zmluvy v pripade, Ze toto neplnenie je v dosledku vysSej moci. Pre Ucely tejto
zmluvy sa za vy$8iu moc povazuji pripady, ktoré nie su zavislé, ani ich nemdzu ovplyvnit' zmluvné strany,
napr. vojna, mobilizacia, Strajk, Zivelné pohromy, povstanie a pod.

Ten zmluvny partner, ktory sa odvold na vy$Siu moc, je povinny toto oznamit' druhej strane najneskér do
3 dni od vzniku tejto skutocnosti a poziada o Gpravu zmluvy vo vztahu k casu pinenia. Na poZiadanie
zmluvnej strany, ktorej boli avizované okolnosti vy33ej moci je povinny predloZit’ hodnoverny dokaz.

Ak neddjde k dohode, ma strana, ktora sa odvolala na vysSiu moc, pravo odstﬁpit’ od zmluvy. V pripade
odstdpenia od zmluvy podla tohto bodu sa zmluvné strany zavazuju vratit’ si vzajomné plnenia a to do 3
pracovnych dni od kedy nastali Gcinky odstupenia. Udinky odstipenia nastant dfiom doruéenia

oznamenia. Pre otdzky nebezpeCenstva Skody na tovare platia prislusné ustanovenia §§ 455-457
Obchodného zakonnika.

Clanok VIII.
Zaruéna doba, podmienky zaru¢ného servisu

8.1 Dizka zéru¢nej doby na vietky Casti predmetu zmluvy je ustalena touto zmluvou na dobu dvoch
rokov, respektive na dobu poskytnut( predavajlicim, ak presahuje véeobecni dvojrocni lehotu stanovenu

platnou legislativou na Uzemi Slovenskej republiky. Zarucna doba zacina plynit’ podpisom Preberacieho
protokolu u kupujlceho.

8.2 Pocas zarucnej doby predavajlci garantuje bezplatny servis, opravu a vymenu vadnych dielov.
Doba poskytnutia bezplatného servisu sa predizi o dobu, pocas ktorej nebude v zéruénej lehote predmet
zmluvy v prevadzkyschopnom stave.

V pripade, Ze predavajlici nie je vyrobcom, ale iba sprostredkovatelom, tak v tom pripade pri podpise
tejto zmluvy sa zavdzuje doloZit aj zmluvu s vyrobcom, ktory bude garantovat vietky povinnosti
vyplyvajlce zo zaruky, t.j. zaruény a pozarucny servis za predmet zmluvy vratane jeho komponentov, ale
taktiez bude garantovat’ technické parametre predmetu zmluvy v stlade s ,Prilohou €. 2- Flexotlacovy

stroj - podrobny technicky opis a Udaje deklarujlice technické parametre®. 4

8.3 V pripade, Ze predavajlci nie je vyrobcom a zanikne pocas zaru¢ného a pozarucného servisu, tak
zaruény a pozarucny servis je garantovany vyrobcom, a to v rozsahu 10 rokov od momentu bezchybného

uvedenia flexotlatového stroja do prevadzky. Predavajlci priloZi k tejto Kipnej zmluve navrh servisnej
zmluvy na obdobie 10 rokov po zaruke.

8.4  Predavajlci je povinny:
8.4.1 v lehote 24 hodin od nahlasenia zavady (pisomne, faxom alebo e-mailom) kupujlcim
predavajlicemu, diagnostikovat’ a odstranit zédvadu predmetu zmluvy cez internetové pripojenie zo

servisného centra vyrobcu, ak je zavada na dialku odstranitelna. Prijatie reklamécie je predavajlci
povinny potvrdit’ najneskor do 1 hodiny od jej obdrzania.

8.4.2 v lehote do 48 od nahlasenia zavady (pisomne, faxom alebo e-mailom) kupujlcim predavajicemu
sa dostavit’ k odstraneniu zavady do sidla kupujliceho, ak nie je zavada odstranitelna na dial’ku

8.4.3 odstranit’ zdvadu najneskor do 72 hodin od momentu jej diagnostikovania u kupujiceho
8.5 Predavajlici zodpoveda za skryté vady, ktoré mal predmet zmluvy v Case prevzatia kupujlcim, aj

ked' sa porucha prejavila aZ po tomto ¢ase. Kupujlci je povinny vady pisomne reklamovat’ do 24 hodin od
ich zistenia a predavajlci je povinny postupovat’ podla ¢lanku VIII.
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8.6 Ak predavajlci nedodrZi povinnosti vyplyvajice z Cl. VIII bod 8.4, 8.5 uplatni sa postup podla Cl.
IX. bod 9.1.

8.7  Predavajuci neruci za Skody, ktoré vznikli neodbornym prevadzkovanim, zasahom alebo inymi
mimoriadnymi okolnostami zo strany kupujlceho.

8.8 Prevadzkové naplne a diely opotrebované pocas beznej prevadzky si hradi kupujici. Pocas
zarucnej doby dodavatel' nema nérok na refundaciu nakladov spojenych s nocl'ahom, cestovnych nahrad,
stravy a inych vydavkov servisnych technikov a personélu predavajlceho, ktori sa bud( podielat na
diagnostikovani a odstraneni poruchy alebo vady flexotlaového stroja.

8.9  Ostatné zaruné apozarutné podmienky predmetu zmluvy budi uplatiiované v stllade s
podmienkami pontknutymi vo verejnom obstaravani a v stilade s Obchodnym zékonnikom.

8.10 Kontaktna osoba predavajliceho pre nahlasenie poruchy:

meno a priezvisko: Antonio Galperti

telefon a fax:+39 030 35 80 531 / +39 030 35 80 644
E-mail:: service@lombardi.it

Clanok IX.
Zmluvné pokuty a odstiipenie od zmluvy.

9.1  V pripade, Ze predavajlici neodstrani vady uvedené v Cl. VIII bod 8.4, 8.5 v urenych lehotach,
zavdzuje sa uhradit’ kupujicemu usly zisk, zmluvnd pokutu vo vy3ke trojnasobku trhovej ceny vadného
dielu a zmluvné pokuty, ktoré vznikn(i kupujlicemu zo zmluvného vztahu so subjektom, ktory uzatvoril
zmluvu s kupujicim na produkty, ktoré budi produkované predmetom zmluvy.

9.2  Kupujlci mé prévo odstlpit’ od tejto zmluvy: /é

a)  ak predmet zmluvy nespifia technické parametre uvedené v Cl. III bod 3.1,32,35a
v Cl. 1V. bod 4.9 tejto zmluvy

b) ak predmet zmluvy v Case testovania nebude kvalitativne a technicky v stlade
s poZiadavkami kupujlceho v zmysle Cl. III. bod 3.5 a 3.8 tejto zmluvy

¢)  akna predmet zmluvy nebude dodana s flexotlaGovym strojom aj garanéna zmluva medzi
predavajlcim a vyrobcom v pripade, Ze predavajlci nie je vyrobcom v zmysle Cl. VIII.
bod 8.2 tejto zmluvy

d)  ak predavajuci flexotlatového stroja vydal nepravdivé vyhlasenie s poukazom na bod 4.10
tejto zmluvy.

Clanok X.
DodrZanie parametrov uvedenych v kritériach a ceny na zaklade elektronickej aukcie

v

A. Cast'1 — Logicky celok €. 1 — Flexotladovy stroj
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KRITERIA Parametre Hodnota
Na zaklade vysledku i
1 Cena elektronickej aukcie L
Technické parametre uvedené v ponuke
) automaticka sttla¢ minimalne v smere 7 ponuk kno
tlace (B15) P Y
3 potlacitelna Sirka (B 10)* Z ponuky 430
Sposob prenosu otacavého momentu od Z ponuky Bez
4 servomotora na cell tlacov( vysekavaciu ozubenych
jednotku (B28) kolies
5 maximalna spotreba energie (A 10) Z ponuky 150 kw
min garantovana hriibka potla&aného Z ponuky
6 polypropylénu a polyetylénu (priemer 20 mic
hodnét tychto dvoch materiélov)
5 |rozsah tiatovych diZok pre sleevovi Z ponuky 117-24”
technoldgiu v inch
8 pocet mesiacov bezplatného servisu po Z ponuky 0
uplynuti zarucnej doby
pocet hodin bezplatného dodato&ného Z ponuky
9 doskolenia personalu po 3 mesiacoch 16
prevadzky /
Clanok XI.

Ostatné ustanovenia
11.1  Zmluva nadoblda platnost’ diiom podpisu oboma zmluvnymi stranami.

11.2  Zmluva nadobudne UGdinnost’ dfiom nasledujicim po jej zverejneni v vo vestniku verejného
obstaravania.

11.3 Zmluva je vyhotovend v piatich origindloch, z ktorych kupujlici obdrsf Styri a predavajlci jeden

original zmluvy.
Komunikaciu ohl'adne pinenia zmluvy a administrativy si strany zmluvy dohodli nasledovnym spdsobom:

a)  pisomne prostrednictvom podty alebo osobnym doruenim pisomnosti ¢ kuriérskou
sluzbou na adresu zmluvnych stran,

b)  osobnou navitevou v sidle kupujliceho v pracovnych dfioch,
c)  telefonicky s p. Pavol Gordiak na &isle +421 55 728 21 11,

d) pisomne elektronickou komunikaciou na adrese: gordiak@alfopa.sk

11.4 Predavajlci pri podpise tejto Zmluvy predio?i kupujlicemu v pisomne;j a elektronickej podobe (vo
formate MS EXCEL) podrobny rozpocet predmetu zmluvy, ktory tvori Prilohu €. 1 k tejto zmluve.



11.5 Preddvajici sa dalej zavazuje, 7e bude pri komunikacii, administrativnych zaleZitostiach
spojenych s vykonom a plnenim predmetu tejto zmluvy pouZivat’ rovnaké oznaCenia a terminol6giu
tykajlcu sa oznacenia jeho spolocnosti a predmetu zmluvy tak, ako je oznaceny v Cl. I tejto zmluvy, a to

vo vSetkych dokladoch (protokoly, dodacie listy, faktdry ainé), ktoré budl uréené alebo dodané
kupujicemu.

11.6 Predavajlci sa zavazuje strpiet’ vykon kontroly/auditu/overovania stvisiaceho s
dodavanym tovarom, pracami a sluzbami kedykol'vek polas platnosti a G&innosti Zmluvy o poskytnutie
nenavratného financného prispevku medzi prislusnym riadiacim organom a kupujicim a opravnenym
osobam poskytne vSetku potrebn sti¢innost’ blizSie $pecifikovant v bode 10.14 tohto &anku.

11.7  Podstatnym poruSenim povinnosti vyplyvajlcich z tejto kipnej zmluvy je kazdé porusenie
povinnosti vyplyvajlcich pre zmluvné strany z tejto zmluvy.

11.8  Pri podstatnom poruSeni povinnosti vyplyvajlicich z tejto zmluvy méZe opravnena strana od tejto
zmluvy odstupit’ a pozadovat’ ndhradu kody, ktora jej vznikla.

11.9 Uplna alebo Eiastocna zodpovednost’ zmluvnej strany je vylicend v pripade zésahu vy$$ej moci,
resp. zasahu Uradnych miest.

11.10 Menit’ alebo dopliiovat’ text tejto zmluvy je mozné len formou pisomnych dodatkov, ktoré budd
riadne potvrdené opravnenymi zastupcami obidvoch zmluvnych stran.

11.11 Vo veciach touto zmluvou vyslovne neupravenych sa aplikuji prisluné ustanovenia pravnych
predpisov Slovenskej republiky, najma Obchodného zakonnika.

11.12 Ucastnici zmluvy vyhlasujd, Ze st oprévneni s predmetom zmluvy nakladat, ich zmluvna vol'nost
nie je obmedzena a maju pravnu spdsobilost’ na tento (ikon.

Loﬁwconvmuc MACHINERY SRLL.

11.13 Podla zakona €. 25/2006 Z.z. o verejnom obstaravani v platnom zneni je zakazané uzatvorié
dodatok k zmluve, ak by sa jeho obsahom: 3

a) zmenil podstatnym spésobom pévodny predmet zakazky,

b) dopifiali alebo menili podstatnym spdsobom podmienky, ktoré by v pévodnom postupe
zadavania zakazky umoznili (&ast’ inych zaujemcov alebo uchadzacov,

c) alebo by zmenené podmienky umoznili prijat’ in( ponuku ako pdvodne prijatd ponuku, alebo
by sa zvySovala cena plnenia alebo jeho Casti alebo menila ekonomicka rovnovaha zmluvy v
prospech UspeSného uchadzaca, ak uvedeny zékon neustanovuje inak.

11.14 Predavajlci berie na vedomie, Ze:

a) V zmysle vieobecnych zmluvnych podmienok (VZP) k zmluve o poskytnuti nenavratného
finanéného prispevku (NFP) je kupujici povinny zaslat’ poskytovatel'ovi NFP, t.j. Riadiacemu
organu MH SR pre Strukturaine fondy EU dokumentaciu z verejného obstardvania v plnom
rozsahu, ak RO MH SR neurdi inak.

b) Uvedeni dokumentaciu v zmysle VZP je kupujici povinny predloZit po ukondeni
vyhodnotenia ponuk, pred podpisom zmluvy medzi kupujlicim a predévajticim



)

d)

e)

- Sli¢ast'ou ZoD bude elktronickd verzia rozpoctu v MS Excel ako priloha na elektronickom

nosici

Kontrola, audit a overovanie na mieste:

Kupujlci, predavajlci je pocas vykonu kontroly / audity / overovania na mieste
povinny najma preukdzat’ oprévnenost vynaloZenych  vydavkov a dodrzanie

Kupujlci je povinny zabezpeit’ pritomnost’ 0s6b zodpovednych za realizaciu aktivit
Projektu, vytvorit primerané podmienky na riadne a véasné vykonanie kontroly /
auditu / overovania na mieste a zdrzat’ sa konania, ktoré by mohlo ohrozit zacatie

a riadny priebeh vykonu kontroly / auditu / overovania na mieste,

tieto Cinnosti na mieste u kupuijticeho kedykol'vek od podpisu tejto zmluvy, az d

Opréavnené 0soby na vykon kontroly / auditu / overovania na mieste moézu vykonat’
terminu protokolarneho odovzdania tovaru. Uvedena doba sa predizi v pripade, a%

Oprévnené 0soby na vykon kontroly / auditu /overovania na mieste sl najma:
> Riadiaci orgén, MH SR a nim poverené osoby
> Organ auditu, jeho spolupracujlice organy a nimi poverené osoby
> Splnomocneni zastupcovia Eurépskej komisie a Eurdpskeho dvora auditorov

> Osoby prizvané organmi uvedenymi v bodoch I. a3 II1. Tohto odseku zmluvy,
v stilade s prisludnymi pravnymi predpismi SR a ES.

11.15 Ziadna zo zmluvnych stran nie je opravnena postUpit’ svoje prava a Povinnosti podla tejto zmluvy
na inl osobu bez predchadzajliceho pisomného stihlasy druhej zmluvnej strany.

LM CONVERTING MACHINERY SR.L.




11.16 Obe zmluvné strany prehlasujl, Ze tito kdpnu zmluvu uzavreli slobodne a vazne, urcite
a zrozumitelne. Po precitani a schvéleni na znak piného sthlasu s obsahom zmluvy vlastnorucne
podpisali.

Kupujlci: Predavajlci:

V Kodiciach , dia 7 G Zco/9 V Brescia, dia 10.03.2015

.t Iy P
as A~ LOMEARDI CONVERTING MACHINERY SR.L.

Ing. Ludmila Cintalanova Claudio Lombardi
konatel’ka spolo¢nosti
ALFOPA, spol. s r. 0. KoSice konatel’ spolo¢nosti
za Kupujlceho za Predavaijliceho
ALFOPA: 3pol. s r.o. Kogice
<—x"GlIfopa

Priloha ¢.1:  Podrobny rozpocet predmetu zmluvy v pisomnej aj elektronickej podobe vo forméte MS
Excel

Priloha ¢.2:  Flexotlacovy stroj - podrobny technicky opis a Udaje deklarujlice technické parametre
Priloha €. 3:  VWyhlasenie zhody vyrobku s dopliiujucimi podkladmi k nim, alebo certifikit vyrobku

vydany autorizovanymi osobami alebo notifikovanymi osobami Eurépskymi spolocenstvami, ktoré majl
opravnenie na posudzovanie zhody vyrobkov.



Priloha &, 1 - Podrobny rozpocet ku Kdpnej zmluve &. 2014/04

PREDMET ZAKAZKY:
«Logicky celok €&, 1 - Flexotlacovy stroj
Ak uchadzat je Ak uchédzac nie je
platcom DPH platcom DPH
Celkova cena DPH (20%) Celkova cena
predmetu zakazky zakazky
v EUR bez DPH
469 000,-

1. CELKOVA ZMLUVNA CENA

Nskvs.@
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Priloha &. 2 — Podrobny technicky opis a (idaje deklarujlce technické parametre

ku Kipnej zmluve €. 2014/04

PREDMET ZAKAZKY:

.Logicky celok €. 1 - Flexotlacovy stroj

Obchodné meno vyrobcu tlaového stroja:
Obchodné meno predavajliceho:
Uplny nazov a typ tlatového stroja:

Predmetom nakupu je flexotlatovy stroj uréeny na tlac:
- teplom zmrstite'nych fdlii pre naviekové obaly vyrobkov - shrink sleeves

- samolepiacich etikiet

- jednovrstvovych a sandwichovych papierovych a papierovo — féliovych obalovych materidlov
- féliovych materidlov pre celoobvodové etikety ndpojového priemyslu s ndzvom wrap — around

Technické informacie k poZiadavkam na tladovy stroj

Tu uvedie predavajlici konkrétne parametre stroja, ktory je predmetom zmluvy

Stroj :

1. Ma hlavn(i konstrukciu tvorenti ocefovym nosnym rémom

2. Ma dvojity ram tlacovych jednotiek.

3. Ma ram pre odvijaciu a navijaciu jednotku a pre navijanie odpadu po vysekavani.

4. Ma sane alebo kol'ajnice pre pohyb
lamindcie a pod.).

5. Je v Standardnej vybave schopny potld&at’ material

po papiere do 350g/m2.
Tabul'ka é.1 Do oramovanej Easti tabul'ky predavajlici zapiste vSetky parametre
tak, ako boli uvedené vo vitaznej ponuke vo verejnom obstaréavani
Hriabka félie/Gramaz
Presnost’ sttlace Pozndmka

CHINERY Sm

™

I_@fﬁq&m CONVERTING A

, ktory je spojeny iba rozoberatelnym spojovacim materialom.

pridavnych zariadeni (napr. obracaci/otacaci kriz, jednotka studenej razby, odvin/navin

y v minimalnom rozsahu: monofélie od hribky 20 mikrometrov a#

Optimdlina tlaova rychlost

Druh materidlu piera
minimdlna [ maximélna | 1.prechodom [ 2.prechodom | 1.prechodom l 2.prechodom
Féliové materialy:
PP—Polypropylén 20 300 150 150 0.07 0.07
PE-Polyetylén 20 300 150 150 0.07 0.07
/7



PET-Polyetyléntereftalat 20 300 150 150 0.07 0.07
PES—Polyester 20 300 150 150 0.07 0.07
PVC-Polyvinyl chlorid 20 300 150 150 0.07 0.07
OPS-Orientovany polystyrén 20 300 150 150 0.07 0.07
BOPP-Biaxiélne orientovany polypropylén 20 300 150 150 0.07 0.07
Féliové samolepiace materiély (PP, PE...) 20 300 150 150 0.07 0.07
Laminovacia félia pre laminovanie 20 300 150 150 0.07 0.07
Papierové materiily :
anyupto |anyupto | 150 150 0.07 0.07
Samolepiaci papier 350 gsm | 350 gsm
Samol. thermo papiere potld¢ané anyupto |anyupto [ 150 150 0.07 0.07
thermofarbou 350 gsm | 350 gsm
anyupto [anyupto | 150 150 0.07 0.07
Vinne samolepiace papiere 350 gsm [ 350 gsm
anyupto [anyupto [ 150 150 0.07 0.07
Papiere 350 gsm | 350 gsm
anyupto |anyupto | 150 150 0.07 0.07
Sandwichové samolepiace materigly 350 gsm | 350 gsm
anyupto |anyupto [ 150 150 0.07 0.07
Kartén 350 gsm | 350 gsm
Tu uvedte iné druhy materialov potlaéitel'nych strojom:
A. __ Hlinikova félia 20 300 150 150 0,07 0,07
B.
c
D
E
F

6. Je prisposobeny na spracovavanie vstupnych materidlov na dutinkéch s vnitornym priemerom 76 mm a priemerom navinutého
vstupného a vystupného materidlu minimalne 1000 mm. Rozpinanie tfiov pre dutinky je rieSené pneumatickym rozpinanim,
alebo frikEnymi kriizkami. Navijaci hriadel’ je pohafiany bezuhlikovym servomotorom.

7. Je vybaveny mechanickym pohonom (elektricky, hydraulicky, pneumaticky, nie rucne) odvijacieho a navijacieho hriadel'a

v smere hore a dole (pre zdvihanie materialu do pracovnej polohy a skladanie materialu po tlaci).

8. Je vybaveny pritlacnym valcom na navijacom hriadeli.

Bezvyhradne splfia vietky poZiadavky (z pohl'adu kon&trukcie agregatov, stability stroja a vybavy) pre pouzivanie HD
fotopolymérovych Stockov s minimalnou hustotou rastra na fotopolymérovych Stockoch podla bodu 2 tabulky ¢.2.

i
i
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Tabul'ka €. 2 Charakteristika predpokladanych fotopolymérovych $tockov, ktoré budd pouzivané
pre tlac na tlaovom stroji
9.
Specifikacia Parameter 4no nie (uviest’ hodnotu)

1) Minimdliny vytlagitefny bod pri normalnej tlatovej rychlosti predpisanej vyrobcom stroja 3,00% X

2) Standardna hustota pouZivaného rasta na fotopolymérovych 3totkoch (176 LPI) 69 LPC X

3) Tlag samostatného bodu na fotopolymére (mikrobod) s velkostou 1,00% X

4) Obojstranna samolepiaca kompresibilnd podlozka hribky 0,381 mm X

5) Hriibka HD fiexotlatovych fotopolymémych &totkov 1,14 mm X

Poznamka: Podl'a parametrov v 4. a 5. riadku tabufky je potrebné prispdsobit’ priemer tlacovych valcov.

10. Je schopny tlacit’ alebo inak spracovavat’ (lamindcia, razba) materidly so Sirkou zavedeného materiélu do stroja v rozsahu od
430 mm az 450 mm, s rozsahom Sirky potlace a vysekavania od 410 mm a7 440 mm.

11. UmoZiiuje tlac, vysekavanie, laminovanie druhym prechodom (napr. pomocou synchronizatnej znacky alebo inym spdsobom)
do tlace po prvom prechode.

12. Obsahuje 8 ks tlafovych agregétov s kompletnymi flexotlatovymi jednotkami podl'a nasledujliceho popisu.

A-V3etky transportné valce st Spiralové (tangencidine) pre vedenie tenkych féliovych materidlov k flexotlaCovej jednotke

B-Farebnicu (otvorent alebo uzatvoren()
Poznamka: PoZiadavky na farebnice sii popisané v bodoch &. 30, 31, 32

C-Farebnicovy valec (duktor)

D-Rastrovy valec
Poznamka: VSetky pozadované parametre rastrovych valcov s udanim ich poctu su popisané v bode €. 27



E-Kompletny stieraci systém (uzatvoreny alebo otvoreny) s nastavenim staleho tlaku stieracieho noZa/rakle na rastrovy valec
F-Senzory riadenia s(tlace a drahy materidlu pre transparentné materialy
G-Tlacovy valec s automatickym nastavenim tlaku k materidlu s moZnostou manudineho doladenia
Poznamka : Tlacové valce s popisané v bode ¢&. 28
H-Kovovy protitlakovy valec bez umiestnenia UV lampy
I-Suenie (je popisané v bode &. 13)
J-Cerpadio
Poznamka: Poziadavky na Cerpadla st popisané v bodoch ¢&. 33, 34
Tlacové agregaty su konstruované tak, aby umozfiovali okamZity vizualny kontakt s potlatenym materialom, teda za
protitlakovym valcom pre kontrolu pri nastavovani tlace,
13. Ma nainstalované dva druhy suSenia pri zachovani nasledovného poradia:

1) Prvy, primamy druh sugenia je UV suSenie na 1. a7 8, agregate s vykonom od 140 aZ do 200 W/cm, So skratenou dréhou
materidlu bez prechodu cez teplovzdusné susenie. Vykon sugenia musi zodpovedat’ moznému pouZivaniu silnych nanosov
farby do 24cm3/m2.

PoZadujeme, aby susenie bolo energeticky Usporné s uvedenim prikonu a vykonu UV sugenia.

2) Druhy, sekundarny druh je suSenie pre tla¢ thermo a hydro farbami na 1. a7 7. agregéte s predizenou drihou susenia.

Pozadujeme klasické teplovzdusné susenie, nie IR (infra red — infra Cervené) susenie s uvedenim prikonu a vykonu suenia.
14. Obsahuje dve rota¢né vysekdvacie jednotky s moznostou zdmeny poradia magnetického a protitlakového valca
(pre vysekavanie z rubovej aj licnej strany materialu), s automatickym registrom Pomocou bezuhlikovych servomotoroy
v smere tlafe v smere kolmom na smer tlaCe ma stroj minimalne elektrické ovladanie registra, nie ru¢ne pomocou skrutiek.

15. Je vybaveny riadenim automatického registra sitlace bezuhlikovymi servomotormi v smere tlaCe, v smere kolmom na smer
tlaCe pozadujeme minimaine elektrické ovlddanie registra (nie ruéné mechanické Pomocou skrutiek a pod.). Je naceneny aj
pine automaticky pasér.
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Tabul'ka &.3 Do tabulky predévajlici uvedie, ktoré asti alebo valce tlafového agregatu su riadengé bezuhlikovymi / )
servomotormi a ktoré nie s

1. klisé valec so samostatnyn servomotorom

2. chladené prepravny valec so samostatnym servomotorom
3. rastrovy valec v spojeni s klisé valcom
4.

0 |® N o [n

10.

16. Obsahuje stél na spajanie tlaCového materidlu s fixiciou pred nalepenim.

17. Obsahuje automaticky systém vyrovnavania dréhy zavadzaného materiglu,

18. Obsahuje vtahovaciu a napinaciu jednotku dréhy zavedeného materialu.
Sticast'ou tychto jednotiek je systém pine automatickej kontroly napnutia dréhy materiélu podia prednastavenych parametrov
pri nabehu a aj pri zmene rychlosti.

19. Je vybaveny softvérom pre ,jemny navin" (pre spracovévanie félii s rovnomernym napéatim navijaného materialu)
bezuhlikovym servomotorom.

foliovych materialo.
21. Je vybaveny vietkymi nevyhnutnymi zariadeniami pre automatické zastavenie tlacového Procesu v pripade prietrze materialu
kdekol'vek na tlatovom stroji.



22. Je vybaveny zariadenim pre obojstranné odprésenie (zbavenie prachovych Castic) materidlov pred vstupom materiélu

ku vtahovacej jednotke.
23. Disponuje zariadenim pre odstrénenie statickej energie, ktoré bezpetne a v pozadovanom rozsahu odstrani statick( energiu

nie len pred navinom, ale aj medzi tlacovymi agregatmi a ktoré je vhodné pre féliové materidly.
24. Je dodany so zariadenim pre montaz fotopolymérovych Etockov kamerovym systémom podl'a popisu:
Dodané zariadenie :
- obsahuje dve kamery pre sledovanie sttlacovych znaciek na fotopolymérovom $tocku s vizualizaciou na plochom monitore,
- obsahuje montdzne naliepavacie zariadenie pre aplikaciu kompresibilnej podlozky na tlatovy valec,
- je vybavené montaznym stolom pre polohovanie fotopolyméru a jeho fixaciu podtlakom pre spravne nalepenie na tlaCovy

valec,
- md nainstalovany pritlaény valec na vytlaéenie vzduchu medzi &tockom a kompresibilnou podlozkou.

Pracuje na principe:
Najprv sa Stofok nastavina stole pod kamerovym systémom do spravnej pozicie. Potom sa fixuje podtlakom vytvorenym
na stole. Tlafovy valec s nalepenou podlozkou je v pozicii pod fotopolymérom. Priblizenim valca k fixovanému fotopolyméru
dbjde k ich vzajomnému kontaktu. Pritlaény valec zabezpedi kontantny tlak fotopolyméru o valec k podlozke. Rotéciou
tlacového valca pri stalom tlaku pritlaného valca sa dosiahne spravne nalepenie fotopolyméru pri sti¢asnom vytlaéeni vzduchu
medzi fotopolymérom a podlozkou (princip fungovania aky pozadujeme, mozno vidiet’ napr. na internetovej stranke
www.youtube.com pre podobné zariadenia).
25. Je vybaveny otdcacim (obracacim) zariadenim s variabilnou
v hornej Casti stroja.
26. Je vybaveny variabilnou jednotkou studenej razby a lamindcie, najlepsie na vodiacich kolajniciach v hornej Easti stroja so
zariadenim odvinu a navinu.
27. Je dodany s rastrovymi valcami podla tychto parametrov:
Popis pozadovanych parametrov rastrovych valcov (L/em/cm3/m2):

1
i

R.L.

polohou medzi tlacovymi agregatmi na vodiacich kol'ajniciach
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320/4,2........4 ks

160/8:iucesiousn 1ks

220/6..cciiuevs 1ks

180/6,5........ 1ks

120/10......... 1ks 7

440/3,6........4 ks

360/4,8........ 1ks

120/12......... 1ks

140/8,5........1 ks

255/5,5........1 ks

28. Je dodany so siedmimi sadami tlaéovych valcov, pri¢om jedna sada obsahuije 8 ks rovnakych tla¢ovych valcov (s rovnakym
obvodom).
Spolu 56 ks tlafovych valcov podla nasledovného rozpisu s priloZzenym technickym vykresom vietkych variacif tlatovych dfzok:
= 15 inchov, t.j 120 zubov (Na tychto valcoch sa bude realizovat’

A - Sada tlacovych valcov s obvodom 381 mm

testovacia tlac stroja u vyrobcu)
B - Sada tlacovych valcov s obvodom 371,475 mm = 14,625 inchov, t.j 117 zubov

C - Sada tlacovych valcov s obvodom 279,4 mm = 11 inchov, t.j 88 zubov
D - Sada tlacovych valcov s obvodom 263,525 mm = 10,375 inchov, t.j 83 zubov
E - Sada tlacovych valcov s obvodom 247,65 mm = 9,75 inchov, t.j 78 zubov
F - Sada tlacovych valcov s obvodom 238,125 mm = 9,375 inchov, t.j 75 zubov
G - Sada tlacovych valcov s obvodom 457,2 mm = 18 inchov, t.j 144 zubov
Poznédmka: Obvod tla¢ovych valcov je prispdsobeny parametrom podla tabulky €. 2 vid' poznamka!!!

Tabul'ka . 4 Udaje vyplni predavajiici

Rozsah pouZivanych klasickych tlatovych valcow...................... a rozsah sleevovych valcov11"-24”, ak takou technoldgiou disponujete

Spbsob prenosu otd¢avého momentu od servomotora na tlacovy valec: priama hriadel’
Technoldgia ,gearless” - bez ozubenych kolies, priamy prenos od servomotora (struény popis)- ano
Technoldgia s ozubenymi kolesami, nepriamy prenos od servomotora (struény popis)....... nie.

29. Ma tlaCové jednotky prispdsobené na rozsah tlaCovych valcov v minimalnom rozmedzi od 8 inchov aZ 24 inchov.

30. Je dodany s celkovym poctom 12 ks farebnic (zasobnikov farieb) so Standardnym objemom.
31. Je dodany s 2 ks farebnic plne funkénymi a vybavenymi potrebnym prislu$enstvom pre tla& s nizkym objemom farby, t.j. od

200 ml farby.
32. Ma na 8. agregate indtalovanu farebnicu s nastavenim teploty ohrevu farby/laku do 50 stupfiov Celzia.
Poznamka: Ohrev farby/laku je zabezpeceny aj mimo farebnice, je zabezpecend konstantn4, nastavitelna teplota obsahu

farebnice pocas tlace.
33. Je dodany so 4 ks peristaltickych Cerpadiel, ktoré zabezpecia transport farby do Styroch farebnic nasledovne:



Cerpadla st umiestnené na 1., 2., 3. a 8. tiatovom agregate.

34. Je dodany s 1 ks Cerpadla s prisluSenstvom pre transport laku. Toto Eerpadio bude prioritne uloZené medzi 7. a 8. agregatom.

35. Je dodany s 2 ks nahradnych taznych valcov:

1 ks pogumovaného t'azného valca pre vtahovaciu jednotku s technickym vykresom valca a tvrdostou gumy
1 ks pogumovaného t'azného valca pre tazn( jednotku s technickym vykresom valca a tvrdostou gumy

36. Je dodany s 1 ks lakovacieho valca s maximalnou moznou di#kou pogumovanej plochy a s tlatovou dizkou 304,8 mm - 12 inch

37. Je dodany s dvomi funkénymi, na sebe nezavislymi systémami pozdizneho rezania materidlu na konci stroja pred taznym
valcom resp. navinom
A. Ziletkovy systém s 3 ks drziakov klasickych Ziletiek s prislusenstvom pre rezanie tenkych féliovych materidlov
B. Tanierovymi noZmi v pocte 6 sad: 6 ks hornych a 6 ks dolnych tanierovych nozov pre rezanie papiera (pripadne

silikdnového nosica)
Stiast'ou obidvoch systémov pozdizneho rezania je odsévanie orezov silikénového nosica alebo okrajov félie s minimalnou
Sirkou 30 mm vhodnym zariadenim, ktoré dokaze v optimalnej tlacovej rychlosti udanej v tabulke &. 1 odstranit’ orezy mimo
tlacového stroja (agregétu) s ohfadom na bezpeén(i prevadzku stroja.

38. Je dodany s nakladacim/vyberacim systémom pre magnetické valce-Zeriav pre manipulaciu s tazkymi magnetickymi valcami
s prislusenstvom (stolom uréenym na pripravu a zloZenie magnetického valca, pripadne tlacovych valcov).

39. Je dodany s kamerovym systémom s ruénym nastavenim pozicie pre sledovanie sttlace a vizualizaciou na plochom farebnom
monitore a to tak, aby nebola ohrozena bezpecnost’ pracovnikov manipulujlicich s kamerou pocas optimalnej prevadzkovej
rychlosti udanej vyrobcom v tabulke &. 1.

Ak vyrobca ma konstrukéné rieSenie polohy kamery také, Ze manipuldcia s fiou zvySuje riziko poranenia alebo Urazu, ma
zariadenie s elektrickym oviddanim kamerového systému na riadiacom pulte mimo tlacového agregatu, resp. na mieste, ktoré
umoziiuje jej bezpecné ovlddanie. Kamerovy systém je variabilny. To znamena, Ze umoziiuje sledovanie licnej strany

v pripade tlace etikiet (zhora), ale v pripade potreby je mozné kameru premiestnit’ aj na sledovanie rubovej strany (zdola),
napriklad pri tlaci sleevov.

40. Je dodany s hlavnym, dotykovym a kontrolnym obsluznym riadiacim panelom, na ktorom sa vykonavaju vietky prikazy
pre riadenie stroja a ziskavaju sa Udaje o Cinnosti stroja.

41. Je dodany so zariadenim pre diagnostiku porich cez internetové pripojenie do servisného centra vyrobcu.

42. Spiiia vSetky eurdpske normy pre bezpeénii prevadzku strojovych zariadeni (CEE security norms).

43. Je dodany s prislusnymi certifikatmi kvality.

44. Je oceneny s balenim, ktoré zabezpeci bezpecny transport stroja do miesta dodania (Kosice).

Priloha €. 3:  Vyhlasenie zhody vyrobku s doplfiujicimi podkladmi k nim, alebo certifikdt vyrobku
vydany autorizovanymi osobami alebo notifikovanymi osobami Eurépskymi spoloenstvami, ktoré maijt
opravnenie na posudzovanie zhody vyrobkov.

PREDMET ZAKAZKY:

~Logicky celok €. 1 — Flexotlaovy stroj




